MINISTERO DELLA DIFESA

Direzione Generale

delle Costruzioni, della Armi e degli Armamenti Navali

Reparto Supporto - Divisione 15°

NAV - MM 672/S

SPECIFICA TECNICA
PER L’'OMOLOGAZIONE ED IL COLLAUDO
DI SMALTO DI LUNGA DURATA
PER FUORIBORDO E SOVRASTRUTTURE
A BASSA TOSSICITA’ ED A BASSA EMISSIONE FUMI

Edizione Settembre 1993



INDICE

FRONTESPIZIO. ...ttt I
INDICE ...t r et r e N/
ATTO DI APPROVAZIONE ...ttt v
L PREMESSA .. o e 1
2. RIFERIMENTI ..ottt bbb bbbt e nenn e 1
3. CARATTERISTICHE GENERALL ...t s 2
A TIPE DI SMALTO ettt bbb bbbt bbb e ne b 2
5. IDENTIFICAZIONE, MARCATURA, IMBALLAGGIO ......ccoooiiiiiiie e 2
5.1, IDENTIFICAZIONE ....uttiiieiitiiee e i ittete e s stteee e s sttae e e s stbae e e s stba e e e s st be e e e e sbbeeaesssbaeeeeasbaeaeessbaeaessntaeaeeas 2
5.2. IMARCATURA ... ettt ettt ettt e ettt e e st e e st e e st e et e e e s be e e et e e ase e e s nbe e e es e e e teeennaeesnteeesseeesneeeanteas 3
T 1Y 1N I -\ 1] [ S PRS 3
6. PROCEDURA PER L’'OMOLOGAZIONE .......oooiiiie e 3
T I Ed [ o 11 =1 1 PSSP 3
6.2. DOCUMENTAZIONE DA PRESENTARE ... cctiiiititiiestieessteeesiseesteeessaeesnsesessseesssesssssesssessnses 3
6.3. CAMPIONATURA DA FORNIRE .....uvtiiiiiiitieeiiee ettt e stte e s staeesaaeestee e staeessteeesaseesnbeessnaessnraesnnnas 3
6.4. EFFETTUAZIONE DELLE PROVE ...cocitiiiitiieiieestee e stte e s steeessaeesnteesssteesnteeensneesntenesssessnsnssnsens 3
6.5. CONCESSIONE E VALIDITA DELL’OMOLOGAZIONE ......cciivieiiieeitieeciteeesireesteeesiveesvee e 4
7. PROVE DI OMOLOGAZIONE ..ottt 4
7.1. GENERALITA ED ELENCO DELLE PROVE ....uviiiiiiieitiee et ste et e e stte e ntee e stae e snte e stve e snree e 4
7.2. CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE. LIMITI DI ACCETTABILITA ..o 6
7.3. PROVE FISICO-TECNOLOGICHE. LIMITI DI ACCETTABILITA ...cooiiiiie e 7
8. NORME DI COLLAUDO ..ottt nne s 8



9. MODALITA’ DI ESECUZIONE DELLE ANALISI EPROVE .......ccooooiiiiiiiineeee 8

9.1. DETERMINAZIONE DELLE CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE ......cccceevivveviiiesieeenee. 8

9.2. CARATTERISTICHE APPLICATIVE ..citiiiitie e ciee ettt stte et e s tte e ntee e sana e snbe e stve e snraesnnnas 8

9.3. RESISTENZA ALL’ IMPOLMONIMENTO ...uutiiiieiiieeitieessteeesieeesieeessaeesnsesessseesnsesssssessnsessnses 9

9.4. RESISTENZA ALLA SOLUZIONE SALINA E ALL’ACQUA DISTILLATA ...oooiiiierieeriieniieninnn 9

9.5. RESISTENZA AGLI AGENTI CHIMICT ...ciiitiieiiie et siiee e stee e ste e stee e site e ntee e e snte e snaeesneaeaneeas 10
9.6. GRADO DI ADESIVITA E CONTROLLO DELLA FLESSIBILITA ...coociiiiiiiiiiee e 10
9.7. RESISTENZA AGLI SBALZI DI TEMPERATURA .....cciititiitiie ettt esteeesteeessteeeseeessnessseeesnsessnnes 10
0.8. RESISTENZA ALL URTO ...utiiiitii et e sttt e e stte e s teestee e stte e s staeesaaaessteeessbeesbeeassnaesnteaessneesnneeanseas 10
9.9. COMPORTAMENTO AL FUOCO......cceittiiitieeiieeateeesiteessteeessssesssesessseesnsesassseesssesssssessnsessnsees 11
9.10 PROVE DI COMPATIBILITA CON LO SMALTO GIA OMOLOGATO.....cccuviiiarieerieesieesinennnens 12
9.11 PROVA DI COMPATIBILITA CON ANTICORROSIVA A SPEC. MM-652/P .......cccocevveinnnnnnnn 12
9.12 ESPOSIZIONE ALLA NEBBIA SALINA ......uvtiitie ettt e ettt stte e st e stae e s ntee e snaeesnbe e e snaeesnreesnneas 12
9.13 PROVA CON AGENTI ATMOSFERICI ARTIFICIALL ..oviiiiieiiieectieeciee e seeseeesine e saee e e 12
9.14.STABILITA IN CONTENITORE A ¥ DI VOLUME ....cccviiiiiiic et ctee sttt sae e 12

9.15.PROVE DI MISCIBILITA CON PITTURE GIA OMOLOGATE A FRONTE DELLA

PRESENTE SPECIFICA ..ottt e 13
9.16.CONTROLLO DELLA ADERENZA ALLE ALTE VELOCITA ....ociiiiiiieeie et 13
10. CONFEZIONAMENTO DELLE FORNITURE .......ccoiiiiieieeeee e 14
11. NORME DI SICUREZZA ... 14



ATTO DI APPROVAZIONE

Approvo la presente Specifica Tecnica NAV-15-MM-672/S “Norme di omologazione e di
collaudo di smalto di lunga durata per fuoribordo e sovrastrutture a bassa tossicita ed a
bassa emissione fumi”.- Edizione Settembre 1993

(E’ stata approvata da Navalcostarmi con dispaccio n°® 156597 in data 20.09.1993)

IL DIRETTORE GENERALE
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SPECIFICA TECNICA DI OMOLOGAZIONE E DI COLLAUDO

SMALTO DI LUNGA DURATA PER FUORIBORDO E SOVRASTRUTTURE
A BASSA TOSSICITA'ED A BASSA EMISSIONE FUMI

1. PREMESSA

Per assicurare una duratura protezione contro la corrosione atmosferica marina dell'opera
morta e delle sovrastrutture delle Unita Navali della MM e necessario applicare sulle loro superfici,
dopo il trattamento con prodotti anticorrosivi, uno smalto opportunamente formulato che alla tenuta
di tinta e brillantezza associ caratteristiche che altresi consentano la realizzazione di un
rivestimento a bassa tossicita ed a bassa emissione di fumi.

Le presenti norme hanno lo scopo di fissare i requisiti base di detto smalto.

Esse stabiliscono le prove/accertamenti necessari per l'omologazione dei prodotti in
argomento e definiscono le prove/accertamenti necessari per il collaudo delle forniture di prodotti
gia omologati.

2. RIFERIMENTI

Nelle presenti norme si fa riferimento alle seguenti ultime edizioni delle specifiche MM e
metodi Standard:

Norme MM

MM-667/P Pittura epossidica monocomponente di pretrattamento di lamiere
e profilati prima della definitiva pitturazione.

MM-652/P Pittura anticorrosiva atossica non inquinante per ferro, leghe
leggere, leghe superleggere a base di magnesio e metalli diversi,
compatibile con tutti i cicli di pitturazione e protezione.

MM-661/P Primer anticorrosivo per il pretrattamento di leghe leggere,
acciaio inox e leghe di rame.

MM-671/P Diluente di uso generale per pittura a base di resine alchidiche
modificate.

NAV-13-A075 Capitolato tecnico MM per cavi isolati con materiali sintetici per
uso di bordo

Standard

FED-STD-141C Paint, varnish, lacquer, and related materials methods of

inspection, sampling and testing.

FED-STD-595 Colors
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Altre pubblicazioni
American society for testing and materials (ASTM).
ASTM-D-1475 Standard tests for density of paint, varnish, lacquer and related
products.
ASTM-B-117 Standard method of salt spray (fog) Testing.
ASTM-G-53-88 Standard Practice for operating light and water-Exposure

apparatus (fluorescent UV - condensation type) for Exposure of
Nonmetallic materials.

3. CARATTERISTICHE GENERALI DELLO SMALTO PER FUORIBORDO

Lo smalto per fuoribordo e sovrastrutture esterne, dovra essere idoneo quale
rivestimento di finitura in ambiente marino, per la protezione di acciaio e lega leggera, pretrattati
con pitture a specifiche MM-667/P, MM-661/P, MM-652/P.

Lo sfarinamento, la caduta di brillantezza (gloss) e la variazione di tinta nel tempo
dovranno essere contenuti nei limiti massimi previsti dalla presente specifica.

Lo smalto dovra essere pronto al pennello e potra essere diluito, con I'apposito diluente,
nella dose massima, in peso, del 5 %.

Lo smalto, immagazzinato in locali idonei, in latte integre, per un periodo minimo di tre
anni, non dovra dar luogo a sedimento, addensamento, o altri difetti non eliminabili manualmente in
sede di applicazione.

Lo smalto dovra essere confezionato con materie prime, corrispondenti alle vigenti
leggi d'igiene e prevenzione, sciolte e dosate in modo che non sia necessario apporre, sui
contenitori, simboli di tossicita o pericolosita. In caso d'incendio, il film dovra essere
ininflammabile, a bassa emissione di fumi e con basso indice di tossicita.

4. TIPI DI SMALTO
Per il trattamento delle superfici esterne delle Unita MM (opera morta e sovrastrutture)
si prevede un unico tipo di smalto da applicarsi in due mani.
5. IDENTIFICAZIONE, MARCATURA, IMBALLAGGIO
5.1. ldentificazione
Sui contenitori del prodotto dovra essere riportato il nome della Ditta, il nome

commerciale del prodotto, le norme di omologazione e la data di scadenza del prodotto successiva
di 3 anni alla data di confezionamento.



NAV MM-672/S
Ediz. 09/93
p.3 di pp. 14

5.2.  Marcatura
I

5.3. Imballaggio

Lo smalto dovra essere confezionato in contenitori conformi al disegno 6134-U-214 di
Marinarsen La Spezia revisione 1973 "Contenitori per pitture e prodotti vernicianti” di cui al
dispaccio n. 153756 del 9/7/1973.

6. PROCEDURA PER L'OMOLOGAZIONE

6.1. Richiesta
La richiesta di omologazione dei rivestimenti deve essere avanzata in carta semplice al:

Ministero della Difesa - Navalcostarmi
Rep. Supporto - Div. 15" - Sez. 12"~

La Ditta richiedente, deve essere produttrice ed iscritta all'Albo dei Fornitori ed
Appaltatori della Difesa se Italiana o Estera appartenente ai paesi del M.E.C..

6.2. Documentazione da presentare
La richiesta dovra essere corredata da scheda tecnica e scheda di sicurezza secondo il
formato OSHA/20.

6.3. Campionatura da fornire

Per I'esecuzione delle prove di laboratorio e per le prove di pratico impiego la Ditta
dovra approntare la seguente campionatura che sara sigillata, secondo le norme vigenti, dall'Ufficio
Tecnico MM competente per territorio:

e per prove di laboratorio
- 5 confezioni da 1 kg, colore grigio chiaro
- 5 confezioni da 1 kg, colore bianco
- 5 confezioni da 1 kg, altro colore
- 5 confezioni da 1 |, liquido diluente
e per prove di pratico impiego
- 4 confezioni da 10 kg, colore grigio chiaro
- 4 confezioni da 10 kg, colore bianco
- 4 confezioni da 5 |, liquido diluente

6.4.  Effettuazione delle prove
6.4.1. Prove di laboratorio

Le prove di laboratorio previste, di massima, verranno effettuate presso Mariperman
salvo diversa disposizione del Ministero o dell'Ente Omologatore.
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6.4.2. Prove di pratico impiego

Le prove di pratico impiego, della durata minima di 6 mesi, saranno effettuate presso le
Marinarsen della Spezia e Taranto, applicando il prodotto da omologare su almeno 50 m? di
superficie fuoribordo di un'Unita Navale. Saranno in particolare rilevate la tollerabilita dei solventi
e le proprieta di modi di applicazione sia a pennello che a rullo ed airless. Sara, altresi, esaminata
I'adesione del prodotto in esame sullo strato a specifica MM-672/S preesistente a bordo ed anche
su
strato applicato da 24 ore e, qualora possibile, anche sulla zona fuoribordo di prora su antiruggine a
Spec. MM-652/P, onde effettuare un controllo dell'aderenza piu probante per l'attrito delle onde
incidenti. Non si dovranno verificare sollevamenti o raggrinzature ed il film dovra essere
perfettamente omogeneo.

Qualora, nel corso delle prove di pratico impiego, sorgessero dubbi sulle caratteristiche
chimico-fisiche del prodotto in sperimentazione, i Laboratori chimici degli Arsenali sono
autorizzati ad effettuare le prove chimico-fisico-tecnologiche ritenute opportune riferendo a questa
D.G. ed a Mariperman qualora i risultati di dette prove fossero in contrasto con i risultati descritti
nella relativa Relazione di Mariperman.

6.5. Concessione e validita dell'omologazione

L'omologazione viene concessa da Navalcostarmi dopo il parere tecnico favorevole di
Mariperman e il superamento delle prove di pratico impiego e previo controllo della rispondenza
della Ditta fornitrice agli altri eventuali requisiti richiesti (quali iscrizione all'’AFA, se prevista).

L'omologazione, viene concessa per un periodo di dieci anni a decorrere dalla data del
dispaccio con cui Navalcostarmi concede la stessa.

Prima della scadenza la Ditta interessata puo richiedere il rinnovo dell'omologazione,
con le stesse modalita previste per la prima richiesta.

7. PROVE DI OMOLOGAZIONE

7.1.  Generalita ed elenco delle prove

Per omologare uno smalto per fuoribordo e sovrastrutture esterne si procedera
all'esecuzione delle determinazioni delle caratteristiche chimico-fisiche dello stesso (cfr. tabella n. 1
e punto 7.2.). Con il prodotto applicato verranno eseguite prove fisico-tecnologiche per verificarne
I'idoneita all'impiego (cfr. tabella n. 1 e punto 7.3.).
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Caratteristiche chimico-fisiche del prodotto e prove fisico-tecnologiche del prodotto applicato.

Limiti accettabilita -

Modalita di esecuzione.

Caratteristiche del prodotto

Paragrafi di riferimento

limiti di accettabilita modalita di
esecuzione

e caratteristiche chimico-fisiche 7.2 9.1
e caratteristiche fisici tecnologiche
- viscosita 7.3 9.1
- CONSUMO 7.3 9.2.2
- essiccazione 7.3 9.2.2
- brillantezza 7.3 9.2.2
- riverniciabilita 7.3 9.2.3
- spessore 7.3 9.2.2
- potere coprente con una mano 7.3 9.2.2
- distensione 7.3 9.2.2
- resistenza all'esterno 7.3 9.2.4
- resistenza all'impolmonimento 7.3 9.3
- resistenza alla soluzione salina 7.3 9.4
- resistenza agli agenti chimici 7.3 9.5
- grado di adesivita e controllo flessibilita 7.3 9.6
- resistenza agli shalzi di temperatura 7.3 9.7
- resistenza all'urto 7.3 9.8
- comportamento al fuoco 7.3 9.9

. prova di ininflammabilita 7.3 9.9

. densita ottica dei fumi 7.3 9.9

. indice di tossicita 7.3 9.9
- compatibilita con lo smalto FBS in uso 7.3 9.10
- compatibilita con anticorrosivo a Spec.652/P 7.3 9.11
- esposizione alla nebbia salina 7.3 9.12
- prova con agenti atmosferici artificiali 7.3 9.13
- stabilita in contenitori a % di volume 7.3 9.14
- miscibilita con pitture dello stesso tipo 7.3 9.15
- controllo dell'aderenza alle alte velocita 7.3 9.16
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Caratteristiche chimico-fisiche

Unita di misura

Limiti di accettabilita

- colori
- peso specifico a + 20°C
- viscosita BROOKFIELD a 23°C
- veicolo secco
- pigmento
- solventi volatili
- composizione del pigmento:
(bianco - grigio chiaro)
. 0ssido di titanio come TiO,
. inibitori di fumo, extender silicei
e sospensivi
. carbonati e solfati di calcio e bario
- altri colori
- caratterizzazione del veicolo secco
. hatura (1)

. alogeni
. reazione di Storck-Morawsky

- caratterizzazione dei solventi volatili:
. hatura (1)

. benzolo, nitrobenzolo, toluolo, xilolo,
solventi alogenati, alcool, esteri, eteri e
chetoni

- grado di macinazione Hegman
- punto di inflammabilita VV.C

/
ka/l
cps
% in peso
% in peso
% in peso

% in peso

% in peso

N~ S Y

~

scala p. c.
°C

vedi appendice 2
1,10+ 0,05
900+ 1100

302
232
47 2

min.90

max 10
assenti
vedi appendice 2
/
resine alchidiche modificate
e polimeri sintetici
assenti
negativa
/
solventi petroliferi non
denaturati

assenti
min. 9
min. 38

Nota (1):

La registrazione delle spettro del veicolo ed il cromatogramma dei solventi volatili, ottenuti

in fase di omologazione, durante I'analisi spettrofotometrica e gascromatografica effettuata
sui componenti il prodotto in esame, sono elementi identificativi dello stesso e dovranno
essere usati per il suo riconoscimento nei collaudi di eventuali forniture.
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Prove Unita di misura Limiti di accettabilita (2)

- CONSUMO g/m? 90 + 100
- essiccazione:

. al tatto ore max.2

. in profondita ore max.8
- brillantezza al Glossmetro 78 + 85
- spessore (per mano) M 25+ 30
- riverniciabilita buona
- potere coprente con una mano buono
- distensione buona
- resistenza all'esterno passa
- resistenza all'impolmonimento passa
- resistenza alla soluzione salina passa
- resistenza agli agenti chimici passa
- grado di adesivita passa
- controllo della flessibilita passa
- resistenza agli shalzi di temperatura passa
- resistenza all'urto passa
- comportamento al fuoco:

. prova di ininflammabilita ininflammabile

. densita ottica dei fumi:

ad 40
massima 70

. indice di tossicita max. 2
- compatibilita con lo smalto FBS in uso compatibile
- compatibilita con anticorrosiva a spec. 652/P compatibile
- esposizione alla nebbia salina nessun indizio di corrosione
- prova con agenti atmosferici artificiali passa
- stabilita in contenitori a % di volume passa
- miscibilita con pitture dello stesso tipo miscibile
- aderenza alle alte velocita passa
Nota (2) | criteri di valutazione da applicare per esprimere il giudizio sull'esito delle prove sono

riportati nella descrizione delle modalita di esecuzione delle stesse.
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8. NORME DI COLLAUDO

Per il collaudo dello smalto per fuoribordo e sovrastrutture esterne saranno eseguite tutte
le prove sopraelencate e descritte ai punti che seguono, con la seguente variante:

ela prova di resistenza all'esterno (punto 9.2.4) sara ridotta ad un mese;

ela prova con agenti atmosferici artificiali (punto 9.13) e la prova di stabilita in

contenitore a % di volume (punto 9.14) non verranno eseguite.

In fase di collaudo delle forniture dovra essere controllato il confezionamento nei
contenitori dello smalto secondo quanto indicato al punto 10 ed in particolare la corretta
indicazione delle date di confezionamento e di scadenza.

9. MODALITA' DI ESECUZIONE DELLE ANALISI E PROVE

9.1. Determinazione delle caratteristiche chimico - fisiche
Le caratteristiche chimico-fisiche verranno determinate con i seguenti metodi:

FTMS n.141 ASTM

- peso specifico: D-1475

- viscosita *: D-2196

- grado di macinazione 4411.1

- punto di inflammabilita: D-333

- contenuto di pigmento: 4021.1

- contenuto di veicolo: 4053

- solventi volatili: 4042.1

- natura del veicolo: identificazione mediante analisi
spettrofotometrica nell'infrarosso (Qualitativa)

- composizione del pigmento: caratterizzazione con procedure qualiquantitative

- natura dei solventi: identificazione mediante analisi gascromatografica

- distillazione: D-86

* Girante 2 - velocita 20

9.2.  Caratteristiche applicative

La valutazione delle proprieta di applicazione, degli spessori, del tempo di essiccazione e
dei consumi verra effettuata durante la preparazione dei provini che saranno utilizzati nelle prove di
seguito descritte.
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9.2.1 Preparazione dei provini
Per tutte le prove, a meno che non sia altrimenti specificato, si useranno lamiere e
lamierini di acciaio AQ.35 laminati a freddo, o di acciaio laminato a caldo, decalaminato e
perfettamente sgrassato. Spessore dei lamierini 1 mm.

9.2.2 Potere coprente, consumo, essiccazione, brillantezza

Una lamiera delle dimensioni di 500mm x 500mm x 1mm, preparata come indicato al
punto 9.2.1. ed appoggiata su apposito supporto con l'inclinazione di 45°, verra dipinta su una
faccia, incrociando a pennello.

Se necessario, la pittura potra essere diluita con un massimo del 5% del suo liquido
diluente. Durante l'applicazione si valutera il grado di distensione e di dilatazione del prodotto,
nonché il suo potere coprente. Si misureranno i consumi.

Al termine di detta operazione la lamiera verra sospesa in posizione verticale in un
ambiente aerato e coperto a temperatura non inferiore a 15°C. Si misureranno i tempi di
essiccazione al tatto ed in profondita e si controllera I'eventuale comparsa, sulla superficie trattata,
di colamenti o raggrinzimenti. Verra quindi eseguita la misura della brillantezza con glossmetro e la
misura dello spessore della pellicola.

Eseguendo, inoltre, I'applicazione su di una lamiera delle dimensioni di 500mm x 500mm
x 1mm, mantenuta in posizione verticale, non si dovra riscontrare alcuna tendenza a colamenti
anche applicando un secondo strato su meta della faccia.

9.2.3 Riverniciabilita
La prova di riverniciabilita viene eseguita applicando su meta della superficie trattata
della lamiera di cui al punto 9.2.2, trascorse 12 ore dall'applicazione della prima mano, una seconda
mano del prodotto in esame. Si valutera il grado di distensione e di dilatazione della pittura.
L'assenza di colamenti e raggrinzimenti indicano il superamento della prova.

9.2.4 Resistenza all'esterno
Due lamiere preparate come indicato al punto 9.2.3 dopo 10 giorni di condizionamento
all'interno, saranno esposte all'esterno, rivolte verso sud con inclinazione di 15°. Dopo 12 mesi di
esposizione si controlleranno le condizioni delle superfici trattate. Il superamento della prova é
condizionato dall'assenza di alterazioni su tutta la superficie dipinta.

9.3. Resistenza all'impolmonimento

Un campione di smalto, posto in un recipiente chiuso, sara mantenuto in stufa
termostatica a + 60°C per un periodo di 8 giorni consecutivi. Dopo tale periodo, perché la prova si
possa considerare superata, sara ammessa una certa variazione nel grado di consistenza gia
determinato allo stato iniziale, purché, con I'aggiunta del 5% massimo di diluente, lo smalto ritorni
allo stato di consistenza iniziale.

9.4. Resistenza alla soluzione salina e all'acqua distillata

Dieci lamierini da Imm x 50mm x 100mm preparati come detto al punto 9.2.1. saranno
dipinti completamente con due mani di smalto, incrociando a pennello, intervallate di 24 ore.

Dopo 10 giorni di esposizione all'interno, in ambiente aerato e coperto e con temperatura
non inferiore a + 15°C, si sceglieranno 6 provini che presentino una pitturazione omogeneamente
distribuita, senza corpuscoli estranei depositatisi durante l'essiccazione della pellicola e con uno
spessore di film secco compreso tra 50+60 L.
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Dopo aver protetto i bordi per circa 5mm mediante paraffina fusa, tre lamierini verranno
immersi completamente in posizione verticale in una soluzione contenente 3,5% Cloruro di Sodio +
0,5% di Solfato di Magnesio in acqua distillata previamente bollita e raffreddata e altri tre in acqua
distillata.

La prova si considera superata se, dopo 15 giorni di immersione in acqua distillata e dopo
30 giorni nella soluzione salina, la superficie dei provini non presenta alterazioni e punti di ruggine.

9.5. Resistenza agli agenti chimici

Lamierini da Imm x 100mm x 50mm, preparati come indicato al punto 9.2.1, verranno
dipinti completamente con due mani di smalto in esame, intervallate di 24 ore e condizionate per 10
giorni all'interno con temperatura non inferiore a +15°C, spessore del film secco compreso tra 50 e
60u. Essi verranno immersi a temperatura ambiente in soluzioni di fosfato trisodico al 5% per 72
ore, di carbonato sodico al 5% per 72 ore e di liquido detergente di tipo omologato al 10% per 30
minuti. Al termine della prova, lo smalto dovra risultare inalterato.

9.6. Grado di adesivita e controllo della flessibilita

Alcuni lamierini da Imm x 50mm x 100mm, preparati come detto al punto 9.2.1. saranno
dipinti su una sola faccia con due mani di smalto, intervallate di 24 ore: saranno presi in esame i
lamierini con uno spessore di film secco compreso tra 50 e 60 L.

Dopo 10 giorni di esposizione all'interno, in ambiente aerato e coperto e con temperatura
non inferiore a + 15°C, la pellicola sara sottoposta alla prova di quadrettatura con incisioni
distanziate di 1mm + 0,2mm.

La prova si considera superata se il reticolato, cosi inciso nella pellicola di pittura,
risultera ben nitido e senza distacchi.

Il controllo della flessibilita verra eseguito su alcuni lamierini, usati per le prove di
adesivita, con il metodo della piegatura a 180° su tondino del diametro di 4mm. La piegatura deve
essere eseguita con velocita uniforme in modo da raggiungere i 180°in circa 2'; non sono ammesse
screpolature del film di smalto, nella zona sottoposta a piegatura, esclusi i bordi.

9.7.  Resistenza agli shalzi di temperatura

Alcuni lamierini da Imm x 50mm x 100mm, preparati come detto al punto 9.2.1, saranno
dipinti su una sola faccia con due mani di smalto, incrociando a pennello, intervallate di 24 ore:
saranno presi in esame i lamierini con uno spessore di film secco compreso fra 50 e 60 L.

Dopo 24 ore dall'applicazione, nella seconda mano i provini verranno messi e tenuti per
30 minuti in stufa a + 80°C, quindi subito raffreddati in ghiaccio a -10°C. Questo ciclo verra
ripetuto per 10 volte consecutive.

La prova si considera superata se la pitturazione risultera inalterata e non presentera
screpolature e distacchi alla piegatura a 180° con tondino del diametro di 4mm.

9.8. Resistenza all'urto (Impact test)

La prova sara effettuata con l'apparecchio a caduta secondo Gardner: peso da 1 kg e
testina a sfera di %2 pollice. Variazione dell'altezza di caduta di 1cm, fino ad un massimo di 50 cm.

I lamierini da Imm x 100mm x 200mm dipinti con due mani (spessore del film secco
compreso tra 50 e 60u), dopo 10 giorni di condizionamento all'interno, saranno sottoposti, nella
faccia non verniciata, alla prova d'urto con caduta della sfera da 40cm.

Detta prova verra eseguita anche su lamierini sottoposti alla quadrettatura secondo le
modalita di cui al punto 9.6..

La prova si considera superata se la pellicola non si distacchera né si screpolera, anche in
prossimita delle incisioni.
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9.9. Comportamento al fuoco

9.9.1. Prova di ininfiammabilita

Un lamierino delle dimensioni di 360mm x 160mm x 1mm verra pitturato su una sola
faccia con due mani di pittura, intervallo tra le due mani 24 ore, spessore medio del film secco 50 +
60 L per mano.

Dopo condizionamento in ambiente aerato per la durata di 10 giorni il lamierino verra
posto su un supporto portacampione inclinato di 45° rispetto al piano orizzontale, verra riscaldato
ponendo la fiamma di un bruciatore Meker a contatto con la faccia non dipinta nella posizione
indicata nel disegno allegato.

Alla fase incipiente della combustione (sviluppo di fumi) si saggera, con una fiamma
spia, la superficie dipinta al comparire dei primi vapori, ripetendo I'operazione piu volte fino a che
il lamierino non raggiungera il colore rosso, nel punto di contatto della fiamma e nei suoi dintorni.
Analoga prova di saggio alla fiamma verra effettuata, con il lamierino disposto in posizione
orizzontale rispetto al piano secondo le seguenti modalita:

a. Pannello di prova: lamierino di acciaio da 250mm x 250mm x 1mm sgrassato con
solvente;
b. Preparazione del pannello:

- applicazione a pennello, su una sola faccia, di 2-3 mani di pittura, intervallate di
24 ore I'una dall'altra, con spessore totale del film secco 80+100u.

- L'essiccazione della pittura viene completata lasciando esposto il pannello per
10 giorni in ambiente aerato all'interno del laboratorio.

c. Apparecchiatura di prova:

- treppiede da laboratorio alto, 220mm,

- becco Bunsen alto 130mm,

- altezza della fiamma sino a lambire il pannello,

- tipo della fiamma: né ossidante né riducente, con portata d'aria regolata a circa
meta corsa.

d. Conduzione della prova:

- si pone il pannello di prova in posizione orizzontale sul treppiede, con la pittura
rivolta verso l'alto e si lascia scaldare per 60 secondi; durante il riscaldamento
e ammessa l'emissione di fumi bianchi non densi, non e tollerata I'emissione di
fumo nero persistente;

- allo scadere del 60° secondo si pone a contatto della pittura, al centro della zona
riscaldata, una fiamma spia costituita da un batuffolo di cotone imbevuto di
alcol ed acceso, dopo 3-4 secondi si toglie la fiamma spia e si scatta una
fotografia del pannello;

- a confronto un pannello, preparato come al punto b. con un prodotto gia
omologato, viene sottoposto alla stessa prova utilizzando apparecchiatura
lasciata nelle stesse condizioni di regolazione.

Le prove si riterranno superate se non si avra sviluppo di fiamme o anche di piccole
fiammelle non persistenti né di fumo nero persistente.

9.9.2. Densita ottica dei fumi
La determinazione della densita ottica dei fumi viene effettuata sul rivestimento ottenuto
applicando, sui lamierini standard, due mani di smalto per uno spessore complessivo di circa 60
(si utilizzano I'apparecchiatura ed il procedimento descritti in appendice 1).
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9.9.3. Indice di tossicita
La prova deve essere condotta utilizzando I'apparecchiatura ed il procedimento descritti
in appendice 1 ed operando sul prodotto applicato ed essiccato.

9.10. Prove di compatibilita con lo smalto gia omologato

Su lamierini dipinti con una mano di anticorrosiva atossica MM 652/P ed uno di smalto
ininflammabile FBS MM-672/S gia in uso, essiccati per almeno 24 ore, verra applicata una mano di
smalto di cui alla presente specifica incrociando a pennello. Non dovranno manifestarsi
rinvenimenti e durante I'essiccazione la pittura dovra presentare buona distensione senza
raggrinzimenti e screpolature perché la prova possa considerarsi superata.

9.11. Prova di compatibilita con anticorrosiva a Specifica MM-652/P

La prova viene condotta applicando su strato di anticorrosiva essiccata per almeno 24 ore
uno strato dello smalto FBS in esame. Dopo 48 ore di essiccazione si esegue la quadrettatura
Ericksen.

Per considerare la prova superata nessuno dei quadrettini formatisi dovra staccarsi.

9.12  Esposizione alla nebbia salina

La prova verra condotta con procedimento ed apparecchiature descritte nel metodo
ASTM-B-117-85. Si applicheranno sui provini prescritti da detto metodo, con le modalita di cui al
punto 9.2.3., due mani del prodotto in esame. La prova avra la durata di 240 ore al termine delle
quali si osservera la superficie pitturata allo scopo di rilevare I'eventuale presenza di fenomeni
corrosivi in atto. Non sara ammesso nessun indizio di corrosione sottopellicolare.

9.13. Prova con agenti atmosferici artificiali

La prova viene condotta con procedimento ed apparecchiatura descritti nel metodo
ASTM-G-53/88, operando in doppio su provini preparati applicando con le modalita di cui al punto
9.2.1. due mani dello smalto in esame.

Dopo esposizione di 168 ore agli agenti atmosferici artificiali si osserveranno brillantezza
e tinta, quindi si eseguiranno prove di adesione e piegatura. Quanto sopra verra ripetuto su provini
preparati applicando una mano di anticorrosiva a spec. MM-652/P e due mani dello smalto in
esame.

La prova sara superata se lo smalto non avra subito significative variazioni di tinta e di
gloss e presentera buona adesione alla quadrettatura sia nel caso di applicazione diretta su lamierino
che nel caso di applicazione su anticorrosiva.

9.14. Stabilita in contenitore a 3/4 di volume.

Un barattolo da 1kg dello smalto in esame allo stato di fornitura verra tenuto, per la
durata minima di 10 mesi, immagazzinato all'interno. Trascorso tale periodo, il barattolo verra
aperto.

La prova sara superata se non si troveranno pelli o sedimenti duri. Dopo leggero
mescolamento lo smalto dovra potersi applicare con facilita e le caratteristiche di distensione ed
aspetto dovranno essere uguali a quelle riscontrate nello smalto di recente fornitura.
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9.15. Prove di miscibilita con pitture gia omologate a fronte della presente specifica
Per la prova di miscibilita si procedera nel modo seguente:

a) Preparare, mescolando accuratamente, una miscela composta di 500g della pittura in
esame e 500g di pittura gia omologata a fronte della presente specifica, prelevata o
da campionatura di prova di omologazione o da fornitura collaudata e che non abbia
superato due anni di immagazzinamento.

La miscela cosi formata verra chiusa ermeticamente in due barattoli: uno verra
lasciato a riposo a temperatura ambiente per 24 ore, l'altro dovra essere messo in
stufa e mantenuto alla temperatura di 60°C per otto giorni.

Durante la preparazione della miscela si dovra controllare se le pitture si miscelano
agevolmente senza formazione di grumi, ispessimenti, separazioni, sedimentazioni
ecc.

b) Il campione lasciato a riposo a temperatura ambiente per 24 ore verra applicato su

lamiera delle dimensioni di 500mm x 500mm x 1mm gia dipinta con anticorrosiva
universale a specifica MM-652/P.
Durante l'applicazione dovranno essere controllati la pennellabilita, la distensione, il
potere coprente e I'assenza di colamenti. Si procedera quindi al confronto con altra
lamiera dipinta con i due prodotti separati, rilevando la brillantezza e paragonando il
tono di tinta. Tutte le caratteristiche del campione miscelato dovranno essere non
inferiori a quelle di uno dei due prodotti componenti la miscela ed il tono di tinta non
dovra scostarsi sensibilmente da quello dei prodotti componenti perché la prova
possa considerarsi superata.

c) Con il campione tenuto in stufa termostatica per otto giorni a + 60°C, diluito con il
5% di liquido diluente del prodotto in esame, verranno eseguite le stesse applicazioni
e controlli di cui al precedente punto. I risultati dovranno essere gli stessi previsti nel
precedente punto.

9.16. Controllo dell'aderenza alle alte velocita su superfici immerse totalmente e parzialmente
in acqua

a) Apparecchiatura occorrente.
Cilindro rotante in acqua con velocita periferica di circa 30 nodi pari a 3000
giri/minuto.
b) Preparazione dei cilindri in acciaio.
Due cilindri verranno portati a nudo, carteggiati e sgrassati a velo continuo d'acqua.
c) Pitturazione dei cilindri.
Cilindron.1 .
Applicazione di due mani di pittura anticorrosiva a Spec. 652/P omologata,
intervallate di 24 ore I'una dall'altra; dopo la seconda mano, il cilindro sara esposto
all'esterno per un periodo di trenta giorni.
Trascorso tale periodo, sull'antiruggine si applicheranno due mani di smalto in
esame. intervallate di 24 ore.
Cilindron.2 .
Applicazione diretta su ferro nudo di due mani di smalto in esame, sempre
intervallate di 24 ore.
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d) Modalita della prova.

Dopo 24 ore dall'applicazione dell'ultima mano di smalto, verra fatta un'incisione a
ferro nudo lungo una generatrice completa, a mezzo di coltello bene affilato ed il
cilindro verra sistemato nell'apparecchiatura di prova, si immettera acqua dolce nella
vaschetta e si fara ruotare per cinque ore consecutive alla velocita di 3000
giri/minuto,

il cilindro totalmente immerso nell'acqua; infine si fa ruotare il cilindro per altre
cinque ore consecutive alla stessa velocita immerso per 3/4 in acqua. La temperatura
dell'acqua, durante la prova, non dovra superare i 30°C. Ci0 potra essere ottenuto
immettendo in continuo acqua fresca che defluira da un‘apertura di troppo pieno.
Risultati della prova

Al termine della prova di cui al precedente punto non si dovranno presentare
distacchi, sfogliamenti e bolle dello smalto in esame in nessuna parte della superficie
del cilindro.

Nota:

La Marina Militare si riserva, in sede di omologazione, a suo insindacabile giudizio,
di eseguire la stessa prova con pitturazioni di fondo di qualsiasi altro tipo, onde
accertare l'aderenza dello smalto in esame su eventuali sottofondi di possibile
impiego.

CONFEZIONAMENTO DELLE FORNITURE

Lo smalto dovra essere confezionato in contenitori conformi al disegno 6134-U-214 di

Marinarsen La Spezia,”" contenitori per pitture e per prodotti vernicianti” revisioni 1973. Sui
contenitori, come previsto al predetto disegno, dovra essere chiaramente riportata la data di
confezionamento (mese ed anno) dello smalto nelle latte da parte della Ditta e la data di scadenza
successiva di tre anni alla data di confezionamento.

11.

solvente.

NORME DI SICUREZZA

Devono essere adottate le usuali misure di sicurezza relative all'impiego di pittura a
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Z'costituita ga una camera In atriaio opportunamenta protetta contra ia carrosione e gil o at-
tacchi §1 tipg cilmico avent? un volume di circa 200 litr{ figg. i & 2}, L3 camers @ prnfvi~
574 d1 porta a tenuta con vetrg che permeite di sequira visivasente la prova, di alloggiagen-
to per 1 fotgmetro, di apertura per I'entrata 2 1'uscita deii’aria & cal fual € di un pan-
falig oi SiCuresta i 0330 G formloinnalzagenti ol pressione,

Al 'isterng & posip un forno irraggiante, circolare (¥ T 76 &l CapeCe oI tornire dna gotenza
di irraggrassnte di 2,5 Weet.

3l tronte a Guesta # rontaia una inteialatura [$ig.4) che peraeiie Gl supporiare 1 Canpiond.
Quest witiao if13.3) dispone i un ailoggiamento guadrato ( £3: 45 mm) dave viene opporiuna-
zente sislemata 1l Zampions.

Il sistema foiometrico consiste in una sorgents icolnosa e in foto-detecior orientati verti-
cilmente,

La variaziene £i asgoroanza fud essere sequita direttaments sia atfraverse un fotosetiro sia
attraverso ua regisiratore scriveate che permetie ¢i ottenere cai diagramma &l frasmitlanza
(n funzione gel tempo.

Wel casa si vagilaan fare deile ceterainazicni ia condizioni oi flamma {flaming), si deve ap-

pilcare gavanti 4i forno irraggiante wn aruciatore 3 sel oscit

I

fsnlranie osatianante il por=
tacampical. 2530 @ alimentaip da gas propanc & ca aria con portaie oen detinlte.

Par determinare :'2sattoc valore ivraggiante del forno vengona usati <el radioeetri del tipo
indicata ia figura 3.

11 terzo flussimetrg sorve per aiimentare con aria i: corpo del radiowetrs, arfinche durante
la misura la temperatura rimanga costanie.

Aila camera. & inoitre colieqato un ®anometro ad U per osservare la variazione di pressione
durante ia prova.

[ camnions d: materiaie (ricavafi ©a piascrel sono ¢i forma quadr (76 X 76 ).
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[ caspioni per le prove .2ngang condizionab: a &0°C par 24 ore, dopo i <he si iasciang rat-
Areadsre fino & lemperalirs sedlente 1n un ssiccahore, Si ricava quinci una prasira daiie
disensicnl gapra indlcaie 2 'a 31 C0Licca foae orka campicni.

La =Zruzento visne gracadentesente nortate z rejime, effeituanao nel contenpo le recessarie
tzrature (fotametro, reqistratore, rediomstro), Tulie is arove devonn essers candotte in con-

izicni Flawing.

ik

! pone quindl tl provine supporiato di fronte =l forpo ed al bruciatore, st chiude ermetica-
nente 1ia porta e st avvia wn registratore. In genere copo circa un ainuto cominciang a svi-
iupparsi 1 primi fumi, [1 raggio di luce ccalncie a supire delie interferenze che vengong re-
gistrate dai totcmetrs & di conseguenca cal registratore v terwmind ¢l dininueccne di tra-
Imitianza.

L2 srova ha una <urata coopiessiva di 20 minuir, s 2200 oo priva ol cussto limte s1ozati wn
RUOVG innallanenio ceila trasmiilanzs. Cid signitics cne il sateriale & graticamente dei tut-

tJ combusto, Won emette pId fuml e che questl =i stanno diradando a causz A=l ceposiia di
parviZeiie solide.  guesto punto =1 agre if toccheticne di uscita e =i zziona 1'zspiratore
PEf aCCEierare i Operazione 4l evacuazigne ae] Fumi, Zopo di che siooub riegrire La porta e
togligre 15 sugparto con il groviee.

[ dati da rilevars sono la ainiea frazaitianza % (ossis wassims densitd otbics) € ia irasmit-

Fer caict.ars b3 densibd oifica specifice corrispondente al valorl di oriseltianza isurati
sl dave uttflziare la seguente formuis
Do = V/AL [logse (100/T] =6 Llogie (05/T)]

dovea:

volume Camera

superticle =spasta o8l graving

lunghezza dei fascic di iuce

trasaittznza

=2 TR el = S
|1}

fattore geametrico (nel nostro casc & una costante)

DETERMINRIIONI DEil INDICE 5: TQSSICITRA'
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La comoustiche € mantenuiz curani@ 2o sinuli, pei si ritirs ia asviceila dal tebo ¢i  combu

SIICOE 40158 58 SUBSTA RCA @ ARCOra TEralnata; ié Juantita el gas svilugpata & siiora trascl-

a G2. Zispo-

eioce D oihanlicSl st uE

§T Bliuszs gassoso proventaante dal tebs 46 cosousiicne viene spuratg wedianze §abiy 2versamen-
r

2 GhouR fi aticcbwer:,  iadl visma atalizosta :econdo o waEtoo: wpecir.cl rabaic Sh A

ba di we filtbo antigctver:, indl a 2 zacondo o wmelof: ope i rabativi a

patura del materiale trucisic.
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provaco ¢ suscettizile di sviluppare.

-2 getermnazignl etfeliuata si pasano soltante sugii cssigl di Carbonio o e t0z; ia saleco-
-4 §5330%4 C0p0 i passagglc nella tranpoia a freddo per eiiminare 1'zccezzo i vapore §'go-
A vd 3 riesplre 2 S20C0E 2§35, 2080 61 che viens dosata per mezzo i ui opgortuna appa-
rectniaivra 4,

L8 Guant.ia di ossidl Ji cardonic determinate nej sue prelievi vengono scamate per avere |
tenor1 otali in Qo e 05

:ﬂrrr—;y-r

S Wiz ai.3 quantitd g1 £5 e (0. atzosterici: un C0=aglO =223 srovint fornisca
«¢ quantiid di I2 e O contenute nall ‘ariz amdiente che devong  essere sedotta Zai walond

trovati,

Meleria): esenti ds zoifoc 2 zzoio, contenenti alogeni (fiuora, clorp, trasg

2 =N e
ii =

22280613 SE3ii eEsidi Sl Ceranmis - I gosaggio Jol

W due praiea raooltl Copo le cperazioni ¢ girgogiiamento cei §43. vald L2 Cassa zoludi-
A ceqil 2zsidl 41 carbenio nzlltacgua di gorgogliaments, sl Codsicera cooe trascurasile la
perdlts gventuale di guesti gas per assorbiments.

235dGgic deii'arids clericrico (ssteriali senza flucro 2 Sromo) - T igrn presente nalia

lomposizione dai adlicioruri 41 vinile o che si trova Lncorporaio come igiifugante segli 4l-
i omaieriall (polietilene clorurabol ¢ iberats allo staio ri acidp Ciaridrico e dosato come
tale conoun siztema =4 una apparenzhiatura opsortuni (vedi a4 £SBTpiO Gin T T=-d34),

3530910 3i: 50icd Fluricricn isateriali zenza cigcrn nd Sromob - ©ogas i tossici svilup-

fatl Jailz Iomoustione cziie resina Slliro-rarsoniche FE¢y TR,

tLagrigeics FT o TLHOrurD oi zarbonite (0IFS) che sioicraiizz :

ru

L0r1ErIcs 2 1 oo,
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Durante 1a conoustions del matariaie, :i sopprive i ‘ampens di ovatta di G4arzg del tuba di

ccabusticne (vedi 2.5.4).

(b gorgegiianenco ¢ ofvettvats ~oli’acqua distillala, & 1'acide fleorierics taizle @ dosato
8 PZra.2Iallone COn und sciuzicis 81 icrossias £ scdia wadh G0 il [dato & eguiva-

eaza & ceterminato per slettroastria di un Sletlrodo di varro 2 oi ud sietiqcco di rsferenza

3 zajcmeiand o &i un elettrodo di vetro ccobinato,

Sem cn® di soluzigne neuirsiizzante 0,4 M rorrisponde ai punto £i infiessicre d2ila curva,

la quantita &i acide iuoridricg HF sviluppata 42l provino considerato 2:

W (g} = n2

g211 "aciga fluori-

I71T0 3530rdiis calla sofuzione di gargogiiarento & formata per ig-clisi el +luarura di car-

Iy

oNliey <1 Geve fenere conta deila quantits 41 (s ugualmente formata ailiscerno <ella so-

CuIICHR € I7ESTCr3ALE N aCldo carponica saiubiie:

Oz ¥ Ml S0 + W
s +HA — > H.04 Hellls

L’acido czroonica, acide deboie, & dosato srosssuendo la titmiszione sietircmetrica con la

:iuzione 31 ldrossido di sodio = 1 N fino 4l ‘:zcondo punto £i inflessicne corriz zpondente

Qs e Dm0 o R - e e e i N
2iia alflid ac.gitd ai -'1:CE::| Cine fi: 247 21 sCiuzicoe ticsianis Htllizzata,
-& GU&NLIL4 Il Cun azsordita per idrolisi @ a3 :jfiungere per eonvenzions &l fsnors in [Oa

seterminatd F2il'art, 2.2,%a b data callg CEiazigne!

Cla [*“g) = G‘l"‘i-_ *'i"f)

Basaggic deil’acidn clorigrics = del” acign flusricricn

l.a sescola clora 2 #luaro si trova neile resine ¢iuoracarooniche che caniengcne un ignifugan-

£z a base ¢i cloro e nzlle resine fluoracartoniche.

i

i gas sviluppati Zalla comoustisne sono i acido cieridrico, 1 acido fluoridrico = i1 fluoru-
Yo al carbomile, che st igrolizzane subito reil ac3iente 30GJ0S0 SECONdO ie ~=23ziznl indiga-
te neilart. 2.%.2.c.

Fer 1 appareccniatura 2 1] netodg vale quanta cetta a:i'art. 2.5,2b. 11 tarpore oi ovatta di

{uarzo de. iucd & ceacustione ¢ SOppressa.
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LI

5300i0 el acido cioricrico 8 Zsil‘gcian Bromarics

Il bromay Lillizzato ceme ignifuganta 1ncorporsta nel sateriali sotfo ferma ¢i bromuri coam

FiBssl @ 1TaSfOraatd daiia cosgusiiine tn sCico Sramidrico che ei raccaglis

FECOFICTS5.Lanen-

Ly contamporaneamente =il acido ¢l_ridrico core indicata &l aci. SLILIMI

Sevente }s quantitd il bromo ¢ aoilo infericre a guells Zel cloro e enfra cella soturtura
221 gateriaie, cid permetie gl srocecere ad wna celerainazicna scagiienata dar duz alogenuri
aresentl felia zoluriche con fitolazione potenzismetrica ger aezzo i un eiettroda d”argento

2an una soiuzione di aitrato o'argento C,0 N, 11 Zrin0 cadbiamento brusca di potenziaie othe-

h
%0 per ny ca” d2lia soluzione di aicrato 47srgenio 0,1 N corrizponde aila totalité £ef Sro-
furi; .l secondo cambiamento SrusCo oi potenziaie oi*anufa per una quantitd as oat dslia so-

:uZlnz o aitrata dargento 5,1 & Corrizponoe sl ocicruri,
L2 guantity gl acide cioridrice e gi acica oremidrics iiserate dal provina sonc date dalle
zlazizals
B {ag) =m . 8)d
FCL (m) = dna - oy} . 3,43

Materiali contenanti cloro e zolfo iresine clorpsuifonais di tipo Aypaisnd
-2320mi7 SEfil 553151 £i Dardonia - 1N dgsacoic ¢ effsbiusio cose nellfacl. 5.0 il due
;reiis/l ol 3as raccoiti dopo ;orgogiiamenta,

£ I3% s.08Ei00 GDozolfs - vadere ari, DU5.0.3

Materisii ontenenti zolfo ed esepti Ca clord ( resine oolismaiciche, soiiimmidiche, o2l iuwre
Y F ¥
tanierhz, acriionifrili, selamine, ece.)
Ld pitoiiar g3k prodotti organicl costenenti azote oooduce gelle cuantitd vartapiil 4:  acida
¢ ¢ ¥ 4
Cianidricd 2 ol assici Al azafo. 11 Iosaggic del gas secessita S dee conbubioni.

c53bdi 4 Garuonic - i dosaggio & 0ggetis Gl ona prava specifica senza gorgo-

aSEL R

L]

jLiaments, ef-ettuala secondo o ari. 2.5.1. eilo scopo di evitare |'assorpimento Sei ODu ssi-
14 soluziaone of lcrosside ¢l sodio utilizzata nei cosaggio ceil acido cianidrico ivedere art,
.39.0.50 qualora questo venga effetiuata per via spettrofotomeirici con i) metodo ai picrato.
nella stessa prova 12 stima gquantitativa dell acido cianidrico o degli ossidl 4 azsio  pud

23sere sffetiuala con i'aiuto ¢l tubl ~ivelatori (Drsggers),

GUaNTliz 41 a1.00 ¢lanldrica =w@eriar: & U,o og.  _. Tetode ai citedon co-sents 41 Sarminare

e uanlili Gl 30106 Clanidrizn afericri 3 esto «alore fino ad un timite di 7,004 g,
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Dosanqio cooii essigh i gecto s} tubo rivelatars {Prasges) - 1 jas dopo gorgogliafento A

fracomy di grossidn 4i sodio, abarazzati Z3il acide clanidriss, 260 racfolil in dea secta a
sas firo aila fine geila cosbustione ol provind.

{,’apparecchio rivelatdre @ adaiiais Zuild 54083 & JA§ JEF RAZTO Sio4n DiDO rilRlaiore agpro-
priato,

1

Jeperaiaente ie zansibilitd viiiizzate sono le seguenti:

5,53 10 . 1578 (ualfval
Sa 100 . 37 {ealival)
0 a 50 . 4076 fvak feni)
S0 a 5060 . 107 {vaifvol)

..-..Ahl,_.
b

e

BTN — AR F RO

r o2 AIGLD LTEILNE, pliend il ,mlamum, S0l &

fi

furd 31 einiie 9 ogiifuyate con prodottl Cloratil.
T casaguio ¢sl a3 cesassite ¢ due compustionl, L wha con 2argogliazento aell'aliua
distiliate,.a ssconda in wna soidalcae i ldresside di Sedia Gy: W

Nosagnio Seqll T3aidl gi carbonin e deli‘acidg cloridrico - 31 dosaggio ¥ cggetic 41 .na pros

L=

va specifica con qorgoglizaentn, =ffettuata seconds il setode indicata in 2.5.2.5, a: tine di

syitars | zssoriimento del g neila sniuzicne 0 idrossida o sosig eeant daamenie unlilzzata
nel dozaggio dell’acidl cioridrica (vedi 5.3.2.4)

I-l

nosssgLo dell scids cloridrico e 9ol ‘acido ciendgrico - © fleconl 2f gorgogiiamentn ChE COn-

tangono una satuzicoe i idrosside di sodic 0,1 W assorgono gl acidl cigrifrice & cianidri-

Coh

Tasaqmio  ceiiafide ciorigrics - Py acddificazions doung cwoli 3 parte, 50 acidifica con

acidg nitrico 2 st 5054 3ECONG0 Z.5.2eds

hosaggio dell ‘scico cianigrico - %u una quota a parte 31 affellua 1l G0saggio szetiroiotane

trico secondo 2.5.4.9.
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AFPENDICE 2

TEEELLA DET COLIRI - COMFOSIZIONE [EI PIGENTI

Ccogosizicae del pigrento per le diverse tinte reqolasentari

Colore grigio chiara FES
Tonalits di tinta corrispondente alla piastring di riferisento fornita da Mariperaan & Marinarsen,

Il pigwenta dovrd essere costituito da noa menc del 90X di biossido df titanio rutile; ageati so-

spensivi, extander ea ausiliari nen superfori al 102,

Colere ¢riqua scura FBS
Toralits i tinta cerrispondente alla piastring 4l riferimento fornita da Miripersan o Mirinarsen,

11 piguento dovrd essere costituita da non aeno del 801 d blosside di Titanio rutile; antisfari-
nacti, antifiased, iniditori ¢i fuso, sospmsivi @ coleranti non supericri al 201

Colore giallo Calomdo
Tonalitd di tinta cerrispondente alla piastrina di riferinento fornita da Mariperaan o Marinirsen,

11 pigseata davrd essere costituito da ossidi df ferra sintetici sax. 70X, aqenti sospensivi, ex-

tancer od ausiliari la differenzza 2 {00,

folore biance
Tenalitd ¢l tinta rif. n, 17879 della spec. FED STD 395 A,

i1 pigaenta davrd avere uquale cosposizicne del grigio chidro con aggiunta di coleranti incrgani-
¢i 0 orqanici purchd resistenti 4l cilore secco di 100°C.  Sottoposto per un’cra dlla tesgeraturs

di 100'C 4 secco non dovrd subire alterazioni dl colore. All'esase alcroscopico non doved contenes

re sostaaze cristalline,

Lclere bianco avoria

Tonalitd di tinta rif, a. 17853 della spec, FED SiD 5935 A,

Il prgaenta dovrd avere uguale cosposizione del grigio chiaro o aggiunta di coloranti inorgani-
ci o organici purchd resistenti al calore secco di 100°C. Settoposto per un'ora alla tesperatura
di 100°C a secco nen dovrd subire alterazioni di colore. All esase sicroscopico mon dowrd coalene~

re sostanze cristalline.

13
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4! (alere rosss -
Tenalith di tinta rif, a. 11105 della spec, FED STD 353 A,
[t pigmenta dovrd esszre costituito da sostanza inorganica (toluidina) ain. 334 , salfato di baria

extendsr &4 ausiliari la difterznza a 100,

7. Colore nero
Tonalitd di tinta rif. n,120CE della spec. FED S7D 593 A.
Il pigrentc dovrd essare costituito da carben black max. JX, solfato ¢i bario, coloranti @ sospen-

sivi la differsnza a 13,

§' Colcrz parrcna scura
Tonalits &i tinta rif, n,iC091 della spec., FED STD 393 A,
I1 pignentd dovra essere costituito da ossidi di ferrc sintetici max. 8%, scspenszivi e soifato i

barig la difterenza a iC0.

§* Colare verte
Tenalits at tinta rif. n, 14602 deila spec, FED §TD 393 A,
Ii pigrento dovrd essera costituito da giaile azoico organico, verde e biu ftalocianing min, 237,

extender, saspensivi ed ausiliari la differenza 3 100,

10* Colore qiallo crome
Tonalitd di tinta rif, n.13538 della spec. FED STD 595 A.
Il pigrento dovrd essere costituito da giallo crqanico azoico ain, 35%, extender, scspensivi ed

dusiliary la differenza a 100,

14
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